PAGEL: Ficha Técnica V2/20,

Spezial-Beton V2/50,V2/160

ARGAMASSA DE RESISTENCIA RAPIDA

V2/20 ARGAMASSA DE RESISTENCIA RAPIDA
V2/50 ARGAMASSA DE RESISTENCIA RAPIDA
V2/160 ARGAMASSA DE RESISTENCIA RAPIDA

CERTIFICADOS DE TESTE E DOCUMENTOS COMPROVATIVOS

» Certificado de conformidade Diretiva (VeBMR) "'Preparacéo e Utilizacdo de Betdo Cimenticio e Argamassa
de Rejunte" (Fabricagéo e uso de argamassa de cimento e argamassa) (QDB)

» Produto para ancoragem de barras de reforco conforme DIN EN 1504-6 " Ancoragem de barras de reforgo"

» Alta resisténcia ao sal anticongelante -Verificagcao por procedimento CDF e CIF

» Alta resisténcia a penetracao de cloretos - verificada por meio do teste do coeficiente de migragéo de
cloretos

» Controlo de producéo em fabrica de acordo com DIN EN 1504-6
» Controlo de producéo em fabrica de acordo com DIN EN 1504-3
» Certificagdo da empresa de acordo com DIN EN ISO 9001:2015
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ARGAMASSA DE RESISTENCIA RAPIDA

PROPRIEDADES

» Bombeavel

» Tumefacgédo controlada

» Elevada resisténcia inicial apos 2 h (2 15 N/mm?)

» Comportamento de retragdo extremamente baixo

» Valor wic baixo

» Baixo desenvolvimento de calor de hidratacao

» Elevada resisténcia ao gelo e ao sal anticongelante

» Elevada resisténcia a penetragéo de cloretos

> Impermeével a 4gua e muito resistente a 6leos minerais e combustiveis
> Material de construcao classe Al de acordo com a decisdo 2000/605/EC da Comissao Européia datada de
26 de setembro de 2000 (publicada no jornal oficial L258)

AREAS DE APLICACAO
» Argamassa de presa rapida e argamassa de cimento para maquinas de precisao de qualquer tipo
» Turbinas, geradores, compressores, motores a diesel e outros equipamentos de energia
expostos a altas cargas dindmicas
» Fixadores e pontos de apoio
» Pilares em aco ou betdo
» Pecas pré-fabricadas de cimento e estruturas em aco
> Rolamentos de pontes e estruturas das juntas
» Trilhos de guindastes e radiotelescopios, ferro e aco, bem como minas
» Sistemas de suporte ferroviario
» Fabricas de papel, fabricas de produtos quimicos e refinarias, turbinas edlicas, mastros de transmisséo de telefonia mével
» Ferro e ago funcionam tdo bem quanto minas

CLASSES DE HUMIDADE BASEADAS EM CIMENTO ATRIBUIGAO DA CLASSE DE EXPOSIGAO

CORROSAO POR REAGOES DE ACIDO ALCALI-SILICICO DE ACORDO COM: DIN EN 206-1/ DIN

Classe de humidade WO WF WA WS 10452

V2 . . . . XO XC XD XS XF XA* XM
1234 123 123 1234 123123

Os agregados dos produtos PAGEL® atendem aos

requisitos da classe de sensibilidade alcalina E1 de V2/20 S eccc cec cec ceee oo - V2/50

fontes néo perigosas especificadas na norma DIN EN e ccee cee cee cece see o \/2/160

12620

* Com ataque de sulfato até 600 mg/I
** Com medidas de protec¢do conforme DIN 1045-2

Classificagdo de acordo com a diretiva DAfStb VeBMR:

classe de fluidez Classe de fluxo queda classe de retragdo Classe inicial de forca classe de resisténcia 8 compressao

V2/20 Classificacio 2 - SKVMO A C60/75
V2/50 Classificagio - a3 SKVBO0 A C70/85
V2/160 Classificagio - a3 SKVBO A C70/85




PAGEL: Ficha Técnica

Spezial-Beton V2/20, V2/50, V2/160

INFORMACAO TECNICA

TIPO V2/20 V2/50 V2/160
Granulometria mm 0-2 0-5 0-16
Altura de selagem mm 6-50 (80) 20-125 (200) 80-400 (640)
Quantidade de agua max. % 13 12 10
Consumo aprox. kg/m?3 2,000 2,000 2,100
Densidade bruta da argamassa kg/m? 2,250 2,250 2,300
fresca aprox.
Tempo processamento 20°C min 30 30 30
aprox.
Fluxo de queda 5 min mm =650 - -
30 min mm =550 - -
Medida de extensao 5 min mm - =700 =700
30 min mm - =620 =620
Expansao Volumétrica 24 h Vol.-% 20.1 20.1 20.1
Resisténcia a compressao* 2h N/mm? =15 =15 =15
4h N/mm? 225 225 225
6h N/mm? 235 =35 =35
12h N/mm? =40 240 =40
1d N/mm? 245 =45 =45
7d N/mm? 270 270 270
28d N/mm? >80 =90 =90
Resisténcia a tragdo de 2h N/mm? =23 >3 >3
flexao 4n N/mm? >4 >4 >4
6h N/mm? =5 =5 =5
12h N/mm? 26 =6 26
1d N/mm? 27 27 27
7d N/mm? =8 =8 =8
28d N/mm? 29 =9 29
Moédulo de elasticidade 7d N/mm? 225,000 225,000 225,000
(estatico) 28d N/mm? >35,000 235,000 235,000

* Resisténcia a compressdo da argamassa testada de acordo com a norma DIN EN 196-1;

Resisténcia a compressao do betdo testada conforme especificado pela norma DIN EN 12390-3

De acordo com o DAfStb-Rili VeBMR, a altura maxima de rejunte ndo deve exceder 25 vezes o maior tamanho de
gréo. Qualquer altura de rejunte divergente (valores entre parénteses) deve ser aprovada pelo projectista.

Nota: Todos os valores de teste indicados correspondem a directiva DAfStb VeBMR.

Ensaio de argamassas frescas e sdlidas a 20 °C + 2 °C, armazenamento da amostra de ensaio apos 24 horas até
ao ensaio de resisténcia em agua a 20 °C + 2 °C. Temperaturas mais altas ou mais baixas resultam em
propriedades desviantes de argamassas frescas e solidas, respectivamente, e resultados de testes.
Dependendo da temperatura, a consisténcia pode ser adaptada com uma ligeira reducéo da agua de
mistura.

Armazenamento: 9 meses. Frio, seco, livre de geadas. Nao aberto no seu recipiente original.

Embalagem: Saco de 25 kg, Euro-palete 1.000 kg
Classe de perigo: Material ndo perigoso, observar informagdo sobre embalagens.
GISCODE: ZP1

PAGEL® COMPOSICAO DO PRODUTO:

Cimento: de acordo comDIN EN 197-1

Aggregate: de acordo com DIN EN 12620

Additions: de acordo com DIN EN 450, aprovacao geral de inspecc¢éo de edificios (abZ), DIN EN 13263
(cinzas volantes, microssilica, etc.)

Misturas: de acordo com DIN EN 934-4
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ARGAMASSA DE RESISTENCIA RAPIDA

APLICAGAO

PREPARAQAO DO SUBSTRATO:

Remova o material solto e insalubre, como pasta de
cimento e sujeira, etc., usando métodos adequados,
por ex. jateamento ou similar até que a estrutura de
grao solida subjacente tenha sido exposta. A Deve
ser assegurada uma resisténcia ao rasgamento
média suficiente (= 1.5 N/mm2, KEW = 1.0 N/mm2).

Pré-humedecimento:
Pré-humidificar o substrato de bet&o até a saturacéo
capilar durante aproximadamente 6-24 horas.

Betdo armado:

O grau de preparacao da superficie de reforco, bem
como de outras pecas metdlicas, baseia-se nos
requisitos dos regulamentos aplicaveis em vigor e
deve ser assegurado antes da aplicacao.

Metais néo ferrosos:

O cimento e os materiais de construgédo ligados ao
cimento podem causar o afrouxamento de materiais
nao metdlicos na area de transicao da superficie de
contacto (por exemplo, aluminio, cobre, zinco).

Por favor contacte-nos para aconselhamento técnico.

Cofragem:

Fixar de tal forma que seja a prova de fugas e
robusto. Vedar o substrato de bet&o. Utilizar
cofragem nao-absorvente.

Caldas de injeccdo salientes:

Nao exceder os 50 mm especificados ao permitir
que a argamassa saliente e observe os catides
estruturais.

Quando a betumacgéo de placas de base e
fundagdes de maquinas sujeitas a altas resisténcias
a compressao nos bordos, a betumacéo deve ser
idealmente aplicada para ser nivelada com a placa
de apoio, fornecida com um bordo de 45° utilizando
cofragem ou cortada nivelada com a placa de apoio
antes de ter sido colocada.

Isto evitard que quaisquer tensdes se tornem super-
impostas umas as outras e que se tornem annihi- lated
(observar as especificagdes estéticas e estruturais).

MISTURA:

A argamassa seca é fornecida pronta a usar e s6
precisa de ser misturada com agua. Encher a
quantidade de agua especificada, além de uma
quantidade residual, num dispositivo de mistura
limpo e adequado (por exemplo, misturador
obrigatdrio).

Acrescentar a argamassa seca e misturar durante
pelo menos 3 minutos. Adicionar a Agua restante e
misturar durante pelo menos mais 2 minutos, até
formar uma massa homogénea.

Mistura de agua:
Qualidade da agua potavel

Intervalo de temperaturas:
+5°Cto+35°C

As baixas temperaturas e a agua de mistura fria
reduzem o desenvolvimento da resisténcia, exigem
uma mistura forgada intensiva e reduzem a fluidez.
Temperaturas mais elevadas aceleram o
desenvolvimento da forca e podem também reduzir
a fluidez.

GROUTING:

A mistura deve ser derramada de um lado ou canto
apenas em um vazamento continuo. Quando se
procede a betumacao de grandes areas,
recomendamos que a calda de injecgdo comece no
centro da placa de fundacao, utilizando um funil ou
mangueira de enchimento. As cavidades devem ser
preenchidas primeiro (até um pouco abaixo da
borda superior) e depois a placa da maquina ou
similar.

TRATAMENTO DE ACOMPANHAMENTO:

As areas de argamassa expostas devem ser
protegidas contra a evaporagao da agua antes da
sua evaporacédo (do vento, correntes de ar,
exposicao directa ao sol, etc.) imediatamente apds
a conclusao dos trabalhos por um periodo de 3-5
dias.

Métodos de cura adequados:

Pulverizacédo de agua, coberturas de folha de
aluminio com folhas de juta, folhas de termofélio ou
coberturas que retém a humidade, O1 Protecgéo
contra Evaporacéo.

A ficha técnica deve ser observada ao usar protegdo
contra evaporagéo O1.

A informagdo fornecida neste folheto, instrugdes de aplicagdo e outras recomendagbes baseiam-se em extensa investigagdo e experiéncia. Contudo, ndo sdo vinculativas, em particular no que diz respeito
a direitos de propriedade de terceiros, e ndo isentam o cliente da sua responsabilidade de verificar que os produtos PAGEL Spezial-Beton GmbH & Co. KG e processos sdo adequados para a aplicagdo pretendida.
Os dados de teste indicados sdo valores médios e andlises médias. Os desvios sdo possiveis quando a entrega é efectuada. As recomendagdes que diferem das fornecidas neste folheto

requerem confirmagdo escrita.

Os planeadores e operadores sdo responsaveis por assegurar que este folheto é a Ultima edigdo e por obter informagdes sobre os mais recentes desenvolvimentos tecnoldgicos.
0 nosso pessoal de servigo ao cliente serd 45355 Essen. Alemanha Fax +49 201 68504 31 com prazer de responder as suas perguntas em qualquer altura. Muito obrigado pelo seu interesse nos nossos produtos.
Esta ficha de dados técnicos substitui todos os produtos anteriormente publicados www.pagel.com . info@pagel.com informagdo. Por favor, visite 0 nosso website para obter a Ultima versdo valida desta

brochura em www.pagel.com
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